
SH/T 0394- 1996

前 言

    本标准首版为专业标准ZBE 61006-89, 1989年5月20日实施，后转为行业标准SH 0394-92,

本次在原SH 0394-92标准内容基础上进行修订，增加了T 203产品标准内容。本标准在原标准指标

项目基础上减少二项，即酸值和稀释油。

    本标准实施之日起，SH 0394-92即废止。

    本标准附录A(ZDDP抗氧抗腐剂pH值测定法)为标准的附录。
    本标准由中国石化锦州石油化工公司和中国石化兰州炼油化工总厂共同提出。

    本标准由中国石油化工总公司石油化工科学研究院技术归口。

    本标准起草单位:中国石化锦州石油化工公司、中国石化兰州炼油化工总厂。

    本标准主要起草人:燕绍睿、温建氟、雷耀君、肖承瑶、李荣熙。



中华人民共和国石油化工行业标准
SH/T 0394- 1996

202和203抗氧抗腐剂 代替SH 0394-92

1 范围

    本标准规定了以长、短链混合伯醇或长链伯醇经硫磷化、皂化反应并经过滤所制得的二烷基二

硫代磷酸锌盐(ZDDP)的技术要求。按使用性能不同分为T 202和T 203两种牌号。

    本标准所属产品适用于汽油机油、柴油机油及工业润滑油，其中T 203还适用于重负荷柴油机油
和抗磨液压油等。

2 引用标准

    GB/T 260 石油产品水分测定法

    GB/T 265石油产品运动粘度测定法和动力粘度计算法

    GB/T 511石油产品和添加剂机械杂质测定法(重量法)
    GB/T 2540 石油产品密度测定法(比重瓶法)
    GB/T 3536 石油产品闪点和燃点测定法(克利夫兰开口杯法)

    GB/T 4756 石油和液体石油产品取样法(手工法)

    GB/T 6540 石油产品颜色测定法

    SH 0164 石油产品包装、贮运及交货验收规则

    SH/T 0226添加剂和含添加剂润滑油中锌含量测定法
    SH/T 0264 内燃机油高温氧化和轴瓦腐蚀评定法(皮特W一1法)

    SH/T 0296 添加剂和含添加剂润滑油的磷含量测定法(比色法)

    SH/T 0303 添加剂中硫含量测定法(电量法)
    SH/T 0561抗氧抗腐添加剂热分解温度测定法(毛细管法)
    注:除非在标准中另有明确规定，上述引用标准都应是现行有效标准。

3 技术要求

3.1 本标准中所属产品按质量分为一等品和合格品。

3.2 产品的理化性能和使用性能应符合表1所列各项技术要求。

4 标志、包装、运输、贮存

    标志、包装、运输、贮存及交货验收按SH 0164进行。

5 取样

    取样按GB/T 4756进行，取2L作为检验和留样用。
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表1  202和203抗氧抗腐剂技术要求

项 目

质量 指 标

试验方法T202 T 203

一等品 合格品1) 一等品 合格品D

外观 琉泊色透明液体 淡黄至唬泊色透明液体 目侧a)

色度，号 不大于 2.0 2.5 2.0 2.5 GB/T 6540

密度{2000), kg/m0 1080-1130 106()一1150 GB,门，2540

运动粘度(10090), -2/s 报告 GB/T 265

闪点(开口)，℃ 不低于 180 GB/T 3536

硫含量，%(m/m) 14.0一18.0 12刀一18.0 14刀~18.0 12.0-18.0 SH/T 0303

磷含量，%(m/m) 7.2-8.5 6.0-8.5 7.5一8.8 6.5-8.8 SH/T 0296

锌含量，%(m/m) 8.5-10.0 8.0-10.0 9.0-10.5 8.0-10.5 SH/T 0226

pH值 不小于 5.5 5.0 5.$5) 5.3 附录 A

水分z) , % ( m/m) 不大于 。03 0.09 。03 0，饱)9 GB/T260

机械杂质，%(m/m) 不大于 0.07 GB/T 511

热分解温度，℃ 不低于 220 230 225 SH/T 0561

轴瓦腐蚀试验,3)

    轴瓦失重，mg 不大于

    400C运动粘度增长率，%

                            不 大于

25

50

SH/T 0264

GB/T 265

注:

1)合格品原则上不宜于调制中高档润滑油。

2)4月15日一9月15日，一等品水分可不大于0.06%.

3)以】】1 500(或MVI 600)中性油为基础油，添加3%T 108(或T 108A)和0.5%T 202(或 T 203)进行试验，每半年评

  定一次。

4)将试样注人 100.L量筒中，在室沮下观测应为透明。

5)调制抗磨液压油，pH值不应小于6.0.

433
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          附 录 A

        (标准的附录)

ZDDP抗氧抗腐荆pH值测定法

A1 范 围

    本方法适用于ZDDP抗氧抗腐剂pH值的测定。

    本方法所适用产品声值范围3.0一8.0.

A2 方 法概 要

    将已知量的试样溶于甲苯一乙醇的混合溶剂中，以玻璃电极为指示电极、甘汞电极为参比电极，

测定溶液的pH值。

A3 试荆与材料

A3.1 试剂

A3.1.1  95%乙醇:分析纯。

A3.1.2 甲苯:分析纯。

A3.1.3 邻苯二甲酸氢钾:优级纯。

A3.1.4 磷酸氢二钠:优级纯。

A3.1.5 磷酸二氢钾:优级纯。

A3.1.6 氢氧化钾一乙醇溶液:C[KOH] =0.1moULo

A3.1.7乙酸一乙醇溶液:Qc}}cooe] = 0. lmol/Lo
A3.1.8 氯化钾饱和溶液。

A3.1.9  pH值4.003缓冲溶液:称取邻苯二甲酸氢钾10.21008溶于1000ML蒸馏水中。
A3.1.10声值6.864缓冲溶液:称取磷酸二氢钾3.40008,磷酸氢二钠3.55008溶于1000ML蒸馏
水 中。

八3.2 材 料

A3.2.1 镊子。

A3.2.2 定性滤纸。

A3.2.3 脱脂棉。

A4 仪器设备

A4.1 电位滴定仪:ZD一1型或ZD一2型或其他同等性能仪器。

A4.2 玻璃电极:231型或其他同等性能电极。

A4.3 甘汞电极:232型或其他同等性能电极。

A4.4 烧杯:100MLo

A4.5 量筒:50mL, 100mL, 500mL.

A4.6 容量瓶:250mL, 1000mLo

A5 样 品

A5.1 采样按GB/T 4756进行。
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A6 准备工作

A6.1 试样溶剂(甲苯一乙醇混合溶剂):将7OOmL甲苯和300mL 95%乙醇混和均匀，制成试样溶剂。

此溶剂在标定好的仪器上测得的州应等于7.00。若pH不等于7.00，可用氢氧化钾一乙醇溶液或乙

酸一乙醇溶液调节至州等于7.00a
A6.2 玻璃电极:新的玻璃电极应在蒸馏水中浸泡24h后方可使用。试验后的电极应该依次用试样

溶剂(A6.1),蒸馏水洗净，然后，浸泡在蒸馏水中备用。若电极的球表面被污染，可将电极浸泡在

冷的铬酸洗液中，30s后取出，用水洗净，再浸泡在蒸馏水中。

A6.3 甘汞电极:甘汞电极内的氯化钾饱和溶液(A3.1.8)应保持规定高度，不用时，应将两个橡胶

皮套套上。连续试验一周后，应将氯化钾饱和溶液清洗掉，换上新的氯化钾饱和溶液。

A6.4 电极电位的测定:新的电极和久用的电极都应测定电极电位(电动势)。方法如下:先将清洁

的电极插人pH值为4.003缓冲溶液(A3.1.9)中，仪器旋钮放在电动势测量档上，按仪器说明书测定
电动势，然后用蒸馏水洗净，并用滤纸擦干。再将电极放人盛有100ML试样溶剂(A6.1)和。.5

0.7mL 0.1 moUL氢氧化钾一乙醇溶液(A3.1.6)的烧杯中，搅拌均匀后测其电动势，前后两种溶液的
电动势之差应大于480mV o
A6.5 仪器的校对

A6.5.， 将仪器电源接通，稳定30min以进行仪器的校对。

A6.5.2 依次用pH值为4.003缓冲溶液(A3.1.9)和pH值为6.8“缓冲溶液(A3.1.10)，按电位滴定
仪器说明书进行仪器校准。

A7 试验步骤

A7.1称取MOg(精确到O.Olg)试样，放人100ML烧杯中，加人试样溶剂(A6.1) 50.L,搅拌均匀后
测量其pH值。
A7.2 测定完毕后，依次用试样溶剂(A6.1)和蒸馏水将电极洗净，在将玻璃电极浸泡在蒸馏水中备

用。将甘汞电极的橡胶塞及橡胶套戴好。

A8  X19定结果的表述

AB. 1 取两次重复测定结果的算术平均值作为测定结果，精确至O.OlpH单位。

A9 精密度

    用以下规定判断试验结果的可靠性(95%置信水平)。

A9.1重复性:同一操作者，重复测定两个结果间的差值不应大于0.07pH单位。
A9.2 再现性:不同操作者，在两个实验室测定结果间的差值，不应大于0.11声单位。

编者注:本标准中引用的标准名称变动如下。

标 准 号

Ge几 4756

  现 标 准 名 称

石油液体手工取样法
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